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一、项目背景

1、立项的必要性

多年来，化学肥料的施用对农业增产增收起到了关键作用。农业生产需要土壤提供

可供作物生长繁殖的营养物南和生存环境。而然，由于长期施用化学肥料，有机肥供应不足，各类养份比便失调，致使农田生态环境、土壤理化性状和土壤微生物区系受到了不同程度的破坏，在一定程度上影响了农产品的品质。以东北黑土区为例，土壤有机质已由开垦时的8－10%下降到2－3%，从富含有机质的土壤转变为有机质贫瘠土壤，其他地区土壤有机质的状况则更为严重。专家指出，化学肥料理污染已成为当今世界一大公害，我国目的土壤资源现状迫切需要通过人为措施补充土壤有机质，确保农业种植水平和农作物产品品质。

为保护生态环境和农田土壤，1972年国际上成立了国际有机农业运动联盟，以推动无公害健康食品的生产和监测。国际有机农业运动联盟的主要目标就是和自然体系协作，保证有足球够数量有机质返回土壤，以促进生态系统中生物循环，达到保持和增强土壤长肥力及生物活性目的。

在我国，随着人民生活水平不断提同，温饱问题已基本解决，生产优质农产品和绿色食品已成为当前社会和农业生产的迫切需求。农业部于1990年召开了绿色食品的文件会义，以推动无公害健康食品的开发生产。国务院关于开发绿色食品的文件指出：“开发绿色食品（无污染食品）对于保护生态环境，提高农产品质量，促进食品工业发展，增进人体健康，增加农产品出品创汇都具有现实意义和深远影响”。在我国生态环境保护的十大对策中明确提邮要推广“生态农业”。为了发展生态农业，开发生产绿色食品，农业生产中施肥质量及技术必须进行改革，即合理施用化肥，走有机无机配合施用的发展之路，而生物肥料更应大力提倡和发展。今后在我国农产品品质提高和产量的增加，更要依靠包括生物学肥料在内的高新技术的支持，特别是生物肥料的推广应用。

目前，世界各国都在借助高科技手段，寻求新的肥源，其中微生物肥料理 是研究的焦点。我国从50年代开始进行微生物肥料的研究和应用，然而，直到过十年来，才得到快速的发展。1990年国家科委将微生物肥料的应用列适应列入国家成果重点推广计划，进一步推动了我国微生物肥料生产的发展。1990年，经李鹏总理同意，我国专门设立了“非豆科作、物用氮研究”总理基金项目。但这些微生物肥料基本上是纯微生物制剂，即我们常说的微生物接种剂，它只是用来作伴种剂，应用范围相对较窄，不能用来作当家肥。随着微生物领域科学技术的进步，各国农业科学家普遍认为肥料要向高效、复合的方向发展，即应寻求一种新型生物肥，不仅将氮、磷、钾及微量元素配合使用，而且要将化肥，微生物肥和有机肥结合起来，发挥整体优势，以建立良性农田生态循环体系和作物营养综合体系，充分利用土壤潜力，达到使作物增收的最佳效果。

在此情况下，我们结合国内外农业发展状况和将来肥料的发展趋势，总结吸收了我国微生物肥料几十年发展的先进成果，于1992年开始，在宫事医学科学院和中国农业科学院专家教授的指导下，采用具有国际领先水平的多种高效活性菌株，经过反复研究论证，开发生产出代表我国微生物肥料先进水平的复合微生物肥料。此种肥料是一种多元老派素的新型微生物有机复合肥，聊有高效的固氮、解磷、解钾活性微生物外，还含有丰富的有机质和微量元素。它既有无污染、无公害，肥效持久，壮苗抗病，改良土壤，提高产量，改善作物品质等优点，又能克服大量使用化肥、农药带来的环境污染、生态破坏等弊端。复合微生物肥料的研制，开拓了新的肥源，改革了施肥技术，为发展我国的“两高一优”农业和绿色食品生产奠定了基础。

复合微生物肥料总结吸收了我国微生物肥料几十年发展的先进成果，由多种高效活性微生物菌株、有机物质和少量的无机肥料合理组配而成，符合国内外农业发展状况和未来肥料的发展趋势。复合微生物肥料中的微生物在基发酵和土壤内的生命活动过程中会产生大量的
赤霉素和细胞激系类物质，这些物质在与植物根系接触后，会刺激作物生长，调节作物新陈代谢，达到增产的目的。有益微生物在植物根部大量生长、繁殖，形成优势菌，抑制和减少了病原菌的繁殖机会，起到了减轻作物病害的功效。丰富的有机质一方面通过微生物活动后，可不断释放出植物生长所需营养元素，另一方面可以改善土壤物理性状，改变土壤团粒结构，从而使土壤疏松，减少土壤板结，有昨于保水、保肥、透气和促进根系发展，为农作物提供舒适的生长环境。

2、技术支持企业概况

公司下设菌种剂厂、研究中心、营销中心、信息部等八个部门。现有员工46人，其中微生物、土壤化学、环境保护和医疗卫生等专业高、中级人员28人，技术力量雄厚，学科门类齐全。公司拥有现代经的微生物实验室及先进成套的菌种发酵设备，年产生物菌种剂2万吨、生物发酵剂1吨，是国内生产技术最高、产品质量最好、生产成本最低的生产企业。公司注重技术开发与研究，从产品质量到售后服务，都在同行业居领先水平。同时，公司还了聘请农业、环保、医疗卫生专家组成顾问团，为公司技术创新和未来发展出谋划策。

二、市场预测

   我国有两千多个县，农作物播种面积20多亿亩，年需化肥约1亿4千万吨，而我国年产化肥不足1亿吨，尤其是优质化肥更是奇缺，主要依赖进口满足农业生产的需求。这就给其他新型肥料的使用带来了很大的市场空间。长期过量施用化肥，已产生肥效下降，利用率低，土壤板结等弊端。1985－1995年间，我国化肥消耗量增长了一倍，而同期农作物产量只增加了10%，大部分化肥施用后没有发挥应有的效果。据调查，我国化肥的利用只有35－40%，其余部分被土壤固定，或淋溶造成水体污染、湖泊富营养化等环境问题。加之化肥是一川高耗能产品，原材料涨价和环境污染的影响，致使尚无能力改造这些化肥厂，这就职限制了我国肥料总产量的增加。专家们迫切呼吁减少数派化肥使用量，多使用新型生物肥，多使用有机肥，广大农民也迫切需要一种新型把料来满足农业生产的需要。

为适应中国加入WTO后的形势，各地都在加大农业产业结构调整的力度。农业产业结构的调整就是鼓励各地的农业向个性化方向发展，找准推入市场的切入点，避免相同品种各地大面积重复生产引致恶性竞争。农业产品结构调整主要发展包括水果、蔬菜、畜产品、水产品等在内的、在国际市场具有竞争优势的劳动密集型产品，特别是有机食品的生产。有机农业是劳动密集型一种产业，我国农村劳动力众多，有利于有机农业发展，尤其是可以适应中国加入WTO后与国际接轨，消除农产品出口所受到的绿色非贸易壁垒的限制，开拓农产品国际市场。为了提高农逼产品国际市场竞争力，农业部从2001年开始在合国范围内实施“无公害食品行动计划”。该计划以“菜蓝子”产品为突破品，以市场准入为切入点，从产地和市场两个环节入手，通过对农产品实行“从农田、种子到餐桌”全过程质量安全控制，用8至10年的时间，基本实现主要农产品生产和消费无公害。许多无公害农产品的国农标准也陆续出台。农业部等有关部门正在积极制定《农产品质量安全法》，实行农产品质理安全认证制度，加快农产品质量安全法制建设，为农产品质量安全管理执法提供法律依据和技术支持。各省市也积极响应，许多地方制定了相关政策和标准，确立了以发展无公害农产品为切入点，把发展无公害农产吕生产中有效利用生物资源，降低化肥农药的使用，保护农业生态环境，促进农业可持续发展。无公害食品行动计划发展方向与双龙阿姆斯微生物肥料高场定位一致，是产品市场营销的基础。

三、生产条件

   1、厂房面积

针对现在情况，为了减少资金投入，本项目设计生产规模为一条20000吨生产线。工厂总占地面积10亩（6670
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），建筑面积不含办公和后勤2200
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，若选用颗粒状微生物菌种剂作原料，建筑面积为2000
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，计划建设期6个月。

2、原材料供应

生产微生物肥料所需的原材料主要有微生物菌剂（粉状、颗粒状）、有机无机物质和各种数量元素。微生物菌剂由北京双龙阿姆斯科技有限公司供应，有机物料可因地制定选用当地原为，如鸡粪等。大众无机肥料目前全国各地的品种较多，市场供应充足，价格差异悬殊，多种产品市场带销，可根据质量、价格等择优选用。微量元素可从市场购买，也可由北京公司代购。
3、能源供应

本计划书所涉及的项目属低燃料消耗类工程，所用燃料主要是生活用煤和少量的供热用煤，一般地方都可就近解决，以粉状微生物菌剂为原料，每条生产线用电65瓦左右；以颗粒微生物菌剂为原料，每条生产线用电40千瓦左右。

4、人力需求

生产所需人力可根据年生产能力、机械设备性能和流水线处动化程度等实际需求来确定，一条年生产20000吨微生物肥料，机械化设备性能中档，采用粉状微生物菌剂为原料的生产线，每班需要生产工人12人；采用颗粒微生物菌剂为原料需要生产工人10人。

四、生产工艺

   1、工艺流程

   选用粉状微生物菌剂作原料的生产工艺主要是将具有特殊功能的微生物菌剂和它的有效代谢产物用载体吸附后，再加通过粉碎的有机、无机物质、作物必需的中、微量元素和特效添加物质复配造粒成型。

选用颗粒微生物菌剂作原料的生产工艺主要是将具有特殊功能的微生物菌剂和它的有效代谢物用载体吸收后，通过独特的制粒技术使其成为能抵抗不良环境的圆粒型，再与颗粒型的有机、无机物质、作物必需的中、微量元素和特效添加物物质复配并包衣成型。
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粉状微生物菌剂工艺流程图

[image: image6.jpg]BPRBAEYRA T LR A
AL

R R l "
L \ :
T s mEER oy MEKT < R
ﬁmmm//'"ﬁa; &
AT ﬂ /
% o AR

—>  E#HE )




颗粒状微生物菌剂工艺流程图：

  2、生产设备

  粉状微生物菌剂为原料的微生物肥料厂生产设备一鉴表

	名称                 规格及型号              数量                      金额（万元）

	皮带机             Dt500    2.2KW             4                          6.0

粉碎机             LP750    11KW             1                           0.7

低温烘干机        φ1.5×16   5.5KW            1                           16.0

圆盘造粒机        φ3.2      5.5KW            2                           5.0

冷却筛分机          1.2×8.0   5.5KKW          1                           8.0

引风除尘                  11KW               2                           3.0

配套设备                                                                  3.0

	合计                      70KW                                           41.7


颗粒微生物菌剂为原料的微生物肥料厂生产设备一览表

	名称                 规格及型号              数量                      金额（万元）

	多维混和机        GT15×22   5.5KW            1                           3.0

皮带机            DT500     2.2KW            3                           4.5

滚筒式包裹机      GT10×40  3.0KW            1                           2.8

包衣剂雾化装置           1.5KW                1                           0.3

料仓、储料斗                                   3                           0.2  
自动计量包装             3.0KW                1                           6.0

配套设备                                                                   2.0

	合计                     19.6KW                                           18.8


五、工艺特点

微生物肥料的核心是活性有益微生物，这些微生物是活的生命体，本身没有肥效功能，但其在发酵和土壤内的生命活动过程中会产生大量的生长激素类和细胞刺激素类物质，刺激作物生长，调节作物新陈代谢，达到增产增收和改善作物品质的目的。本顶目计划书采用新型微生物菌剂生产微生物菌肥料，与其他技术相比，具有以下特点和优势：

1、 培养基专一

微生物菌剂生产所用培养基能够快速使微生物生长繁殖，缩短培养时间，降低生产成本。这种培养基经过5年试验和生产验证，并获得了国家发明专利，它与目前的培养基最大的区别是只能生产双龙阿姆斯微生物菌剂，具有特别的专一性。

2、 菌种多功能

微生物菌剂中的有益微生物除有固氮、解磷、解钾的作用外，还能分泌多种代谢产物，这些物质主要作用于作物根系，刺激作物生长，调节新陈代谢，使作物根系发达，根多、根长、根粗，从而提高作物抗旱、抗寒、抗倒伏等综合抗御能力。

3、 具有耐性菌株

采取人为改变环境条件的方法，诱导培育对不良环境因子具有耐性的菌株，提高菌株的存活能力，扩大于微生物肥料的使用地域，尤其在我国北方的寒冷地区也能使用微生物肥料，并能充分发挥有益微生物的作用。

4、 独物制粒技术

独特的制粒技术，使微生物菌种剂成为圆粒型，有效降低了有益微生物与外界接触的比表面积，减轻外界不良环境对有益微生物负面影响，使具有耐性的微生物菌种剂能够抗御不良环境影响，提高有益微生物存活数量，延长产品有效期，提高产品市场竞争力。

5、 节省投资

采用国家实用新型专科技术的圆粒生物菌种剂技术（专利号：ZL01 278197.5），使复混肥企业的现有设备不变，只要增加一道工序就能完成产品更新换代，无需大量资金，一般的复混肥企业都可以操作。新建企业也可选用BB肥生产线生产微生物肥料，节省了大量资金。

六、投资概算

1、 固定资产

该项目计划书提出的固定资产，是根据项目正常运作所需要的设施预算，除办肥及附属设施以外，以粉状微生物菌剂为原料的固定资料的固定资产投资为人民币123.7万元（以颗粒状微生物菌剂为原半为79.8万元，以下括号内为颗粒 原料数据），企业可按北京双龙阿姆斯科技有限公司提供的工艺要求，利用企业现有设施，减少固定资产投资。

粉状微生物菌剂为原料的微生物肥料厂固定资产投资一览表

	名称                    规格或数量             金额（万元）           备注

	生产车间                 400m2                              16.0

库房                    1800m2                    36.0

生产设备                                          41.7

加盟费                                            20.0

不可预见费用                                      10.0

	合    计                                          123.7


颗粒状微生物菌剂为原料的向生物肥料厂固定资产投资一览表

	名称                    规格或数量             金额（万元）           备注

	生产车间                 300m2                              12.0

库房                    17000m2                   34.0

生产设备                                          18.8

加盟费                                            10.0

不可预见费用                                      5.0

	合    计                                          79.8


    2、流动资金

流动资金估算按生产20000吨、年周转3次估算，生产微生物肥料年需要流动资金456万元（470万元）。

3、投资总额

本项目达年生产20000吨微生物肥料能力，投资总额为579.7万元(549.5万元)，其中固定资产123.7万元(79.8万元)，流动资金456万元（470万元）。

4、吨成本概算

	名称                           粉状原料                         颗粒状原料

	（1）原辅材较                  450.0元                            480.0元

（2）微生物菌剂                 90.0元                            110.0元

（3）包装材料                   38.0元                             38.0元

（4）固定资产折旧               10.0元                              5.0元

（5）能源费用（电、煤）         28.0元                             10.0元

（6）人员工资                   28.0元                             20.0元

（7）管理等费用                 40.0元                             40.0元

	合计每吨成本费用                684.0元                            703.0元


七、效益分析

     1、销售收入

销售价格参考市场其他产品价格，微生物肥料为1100元/吨，年生产20000吨，销假售收入2200万元。

2、投资利润

按达产后计算。

投资利润＝销售收入－生产成本

        ＝2200－1368＝832万元（794万元）。

3、投资利润率

投资利润率＝年平均利润总额/投资总额×100%

          ＝832/579.5×100%＝143.52%(144.425)

4、投资回收期

按达产后计算静态投资回收期

按资回收期＝
[image: image4.wmf]年折旧

年利润

投资总额

+

＝579.7/(832+20) ＝0.69(0.69)≈1年

5、盈亏平衡点

盈亏平衡点＝
[image: image5.wmf]年总可变成本

年销售收入

年总固定成本

-

×100%

          ＝123.7/(2200－1080)×100%＝11.04%(7.825)

盈亏平衡点是年生产2208吨微生物肥料（1564吨）。

八、结论

    从以上分析可知，该项目技术先进，工艺成熟完善，市场前景看好。该项目静态投资回收期不至壹年，投资微生物肥料高达143.52%(144.425)，年生产2208吨（1564吨）微生物肥料即可达到盈亏平衡，抗风险能力强，是一项极具前途的投资项目。
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