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年产60万吨熟料回转窑水泥厂                 

第一章   总论

一、项目名称

年产60万吨熟料回转窑水泥厂

二、项目建设地址

江西省婺源县镇头镇

三、项目建设的必要性

（一）满足高标号水泥市场的需求

江西水泥工业近年来发展较快，特别是进入九十年代后，总产量年均递增在100万吨以上，但与周边六省相比其总产量和人均产量仍处最后一位，2001年全省水泥产量为1630万吨，其中窑外分解窑水泥300万吨，占18.4%，2002年全省水泥产量为1966万吨，其中窑外分解窑水泥377万吨，占19.2%。“十五”期间，江西将建设一批重点基础工程，对水泥需求量特别是对高标号回转窑水泥需求量将不断增加。目前，上饶地区主要是机立窑水泥生产企业，尚不能满足当地和周边地区经济快速发展对优质水泥的需求。

（二）符合国家产业政策

目前，江西省水泥工业的现状总体水平不高，企业规模化工业生产程度低，生产工艺落后的立窑厂占很大比重；从规模结构看，全省现有水泥生产企业198家，绝大多数是小型企业，全省水泥企业平均生产规模仅10万吨左右；从技术结构上看，全省水泥生产工艺装备落后，技术层次低，企业劳动生产率低下，环境污染严重，产品质量不稳定，社会效益和经济效益较差。
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针对目前的水泥工业现状，必须进行结构调整，以提高该行业的整体水平。二十世纪的我国水泥工业，正面临着提

高产品质量，与国际标准接轨，减少环境污染和资源消耗，保证社会可持续发展，加快技术进步，以跟上世界科技革命
的大潮，国家建材局在制定“十五”计划和远景发展规划时，已确定积极发展新型干法水泥生产线的方针，以逐步淘汰立窑、湿法窑等落后工艺与装备，鼓励用新型干法工艺对现有企业进行技术改造，坚决制止低水平重复建设，保护环境，节约资源，实施可持续发展战略。

根据江西省水泥工业“十五”专项规划，水泥工业的发展原则是控制总量，调整结构，大力发展窑外分解工艺，等量淘汰落后工艺。“十五”水泥工业的结构调整目标为：2005年水泥产量为2100－－2300万吨，年均增长7.8%,其中窑外分解水泥产量为700—1000万吨,年均增长约30%,占全省水泥总量的33%;到2010年,全省水泥生产产量为4000—5000万吨,其中窑外分解水泥生产能力3000万吨左右,占全部能力的60--80%。

由此可见，根据国家产业政策，充分利用本地丰富的原材料资源，发展回转窑水泥生产，已势在必行。

（三）当地经济发展的需要

婺源县镇头镇具有丰富的原材料资源，具备发展水泥工业的优势。目前，本地区的水泥企业大部分为立窑小企业，除技术水平落后外，由于规模较小，不能适应市场需求，抵御市场风险能力较弱。随着国家对水泥工业产业结构调整的逐步
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深入以及水泥新标准的实施，绝大多数立窑水泥生产企业将面临淘汰。因此，在镇头镇建设年产40万吨熟料回转窑水泥厂，将带动本地区水泥工业的健康稳定发展，进而拉动经济的发展，为周边地区经济的发展作出重要的贡献。

四、建设规模、生产方法及产品方案

   （一）建设规模

本项目建设规模为年产60万吨优质熟料生产线，年产成品水泥79.58万吨。

（二）生产方法
采用回转窑的新型干法生产技术。

（三）产品方案

生产P·O42.5以上的袋装水泥和散装水泥。
五、主要建设条件

    （一）资金来源

本项目总投资1.5亿元人民币。外商独资，银行贷款。

（二）原材料供应

1） 石灰质原料

主要有石灰岩、泥灰炭、白垩、贝壳等，本镇石灰岩储藏量大，可直接开采使用。

2） 粘土质原料

天然粘土原料有黄土、粘土、页岩、泥岩、粉砂岩和河泥等，本县范围内可提供。

3） 校正原料

常用的硅质校正原料有砂岩、河砂、粉砂岩等，当粘土中氧
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化铝含量偏低时，可渗入煤渣、粉煤灰、煤矸石等高铝原料校正，可在本县范围内开采和采购。

4） 石膏

作缓凝剂用的石膏主要由景德镇市供货，供货能力有保证，用汽车运输进厂。

  5）燃料

水泥生产的主要燃料是烟煤，本镇是婺源的“煤乡”，煤的储量大，质量好，发热量和灰发分高，可提供水泥生产所需。

（三）电力供应

由婺源县供电局架设一条水泥厂专用高压输电线路。

（四）供水

场址建设区域水源充沛，本镇内有小（二）型水库及山塘多座，可建设水泵站取水。水量和水质能满足生产要求。

（五）建设场地条件

1、地理位置

项目拟建地在婺源县镇头镇境内。镇头镇位于婺源县的西南部，与景德镇市接壤，面积86平方公里。

2、现状

项目拟建占地16万平方米，所占用地为基本农田、村民自留地及荒地。具体征地问题将由镇政府协同有关部门进行协调处理。

3、建设场地的地形状况
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镇头镇境内东、西、北三面属冈峦起伏的浅山区，中南部地势较为平缓。故厂址选择在镇内中南部，即镇政府所在地。该场地地质构造简单，地势平缓，无太大落差。

（六）交通运输

婺源县镇头镇交通便利，镇政府所在地距婺源县城54公里，距景德镇市34公里，距安徽休宁105公里，距浙江开化120公里，均为二、三级公路。

（七）气候条件

本项目拟建所在地婺源县镇头镇属中亚热带东南季风气候，温暖湿润；全年平均气温16.7℃，平均最高气温23.0℃，平均最低气温12.5℃；年平均降水量1821毫米，无霜期252天，全年日照时数1868.4小时。
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第二章  产品用途及市场预测

一、产品用途

    水泥是建筑工业三大基本材料之一，可广泛用于民用、工业、农业、水利、交通和军事等工程，虽然制造水泥能耗较多，但它与砂、石等材料制成的混凝土却是一种低能耗的建筑材料。例如，在相同的荷载的条件下，混凝土柱的能耗仅为钢柱的七分之一、砖柱的四分之一。据预测，到2010年乃至更长的时期内，水泥仍然是主要的建筑材料。水泥有很多优点：水泥浆有很好的可塑性，可制成各种开头和尺寸的混凝土构件；适应性强，可用于海上、地下或干热、严寒地区以及耐侵蚀、防辐射等特殊要求的工程；耐久性好，水泥混凝土既没有钢材的生锈问题，也没有木材的腐朽等特点，更没有塑料制品的老化、污染等问题。因此，水泥不但大量应用于工业与民用建筑，还广泛应用于交通、水利、农林以及海港等工程，宇航工业、核工业以及其他新型工业的建设也需要各种无机非金属材料，其中最为基本的都是以水泥基为主的新型复合材料。因此，水泥工业具有广阔的前景。

2、 市场预测

（1） 全国水泥市场及分析

建材工业是我国国民经济发展的支柱产业之一，而水泥是建材产业的支柱产品，2002年我国水泥的年产量已达7.02亿吨，占世界水泥总产量的三分之一以上，水泥产量的高速增长，有力地支撑了我国经济快速发展。
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从2002年我国的经济运行可以明显地看出，全国固定资产投资扩大给水泥行业带来巨大的空间，从水泥行业规模结构分析（2002年1—11月）：

1） 从产量指标分析

全国生产水泥6.4亿吨，大中型企业生产约3亿吨，每个企

业平均产水泥43万吨/年；小型企业生产约3.4亿吨，每个企业平均生产水泥8万吨/年；

2） 从投资效益分析

水泥行业实现利税132亿元，大中型企业实现利税82亿元，每个企业平均1231万元；小型企业实现利税50亿元，每个企业平均127万元。规模以上水泥企业达4600家以上，企业生产规模和经济规模小，集中度低，效益水平低下，导致水泥行业经济效益上升极具不稳定因素；

近年来，水泥企业通过技术结构调整，到2002年底，我国建成投产的新型干法水泥熟料生产已达222条（不含台湾省25条，香港特别行政区1条），其熟料年生产能力为1.15亿吨，水泥行业结构发生较大变化。但由于水泥行业依靠量的增长带动经济效益的提高是历史的延续，水泥行业结构矛盾依然突出。因此，行业规模和企业规模小在近期内继续制约建材工业整体经济运行质量的提高，而质量不稳定，浪费资源，污染环境的立窑水泥仍占52%左右；水泥熟料平均烧成煤耗146kg标煤/t，比国际先进水平高出30%多。

（二）江西省水泥工业现状及产需预测

江西省位于长江中下游交接处南岸，北接湖北、安徽，西邻
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湖南，南与广东接壤，东部与浙江、福建相邻。江西省水泥工业近年来发展较快，水泥产量增长迅速，特别是近三年平均水泥产量递增在200万吨以上，但与周边六省相比其总产量和人均产量仍处最后一位，尤其是大中型干法回转窑水泥产量更少。2002年，全省共有水泥企业198家，年生产能力2500万吨，实际水泥产量1966万吨，其中干法回转窑水泥后产能力约395万吨，实际产量409万吨。上饶市共有水泥企业20家，年水泥生产能力350万吨，实际产量326万吨，其中干法回转窑水泥企业2家，生产能力150万吨，实际产量155万吨。

2002年江西省水泥产量地区分布表

单位：万吨

	地区
	南昌
	九江
	萍乡
	景德镇
	鹰潭
	新余

	合计
	29.8
	281.4
	313.6
	137.0
	56.5
	79.5

	干法

回转窑
	
	190.0
	7.0
	6.0
	
	

	地区
	上饶
	宜春
	赣州
	吉安
	抚州
	总产量

	合计
	325.9
	219.6
	200.7
	292.2
	29.8
	1966.0

	干法

回转窑
	155.0
	51.0
	
	
	
	409.0


随着“十五”发展规划的加快实施，重点工程的开工建设，对水泥的需求量特别是对高标号回转窑水泥的需求量将不断增加，按照江西省经济发展目标，五年后，全省水泥产销量将达到3500－－4000万吨。此外，随着新的水泥试验标
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准的实施，水泥工业结构调整的落实及环保热执法力度的加大，新型干法水泥的市场空间会进一步扩展，市场对水泥

产品质量的要求也将越来越高，而立窑水泥在高层建筑、桥梁、道路等重要设施工程中的使用会越来越少；同时结构调整力度的加大，也会进一步削减立窑生产能力。因此，高标号回转窑水泥市场需求将会加大。

（二）婺源县水泥市场预测

婺源县地处皖、浙、赣三省交界，年内，投资近50亿元人民币途经镇头镇的景婺黄、景婺常高速公路将全面启动开工建设，九景衢铁路也已纳入国家“十五”计划项目，在“十五”期未将动工兴建，基础设施建设投入对水泥的需求量急剧加大，同时也为婺源县、景德镇市、黄山市等地经济建设发展带来新的机遇，蕴含无限商机。婺源县目前的水泥市场需求量调查约为30万吨／年，重点项目建设期（3－－8年）内销售不成问题。建设期满后，预计婺源本县销售量可达

40万吨／年，年增长率为20%，3年后销售量可达64万吨／年，其余15.58万吨（60万吨熟料可生产成品水泥79.58万吨）的水泥销往景德镇市、黄山市、波阳、都昌等县及周边地区，市场前景十分广阔。

三、市场竞争力

项目地处江西省婺源县镇头镇,位于赣东北部,与浙江、安徽接壤。镇内有丰富的主原料石灰石，储量预计可达10亿立方米，有利于降低成本。地理位置优越，交通极为便利。上饶市目前共有20家水泥企业，总生产能力约350万吨，
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其中有两家是回转窑企业，年产量只有190万吨，其余均为立窑水泥企业。据有关部门统计，上饶市范围内每年的水泥用量可达到400万吨，婺源县范围内可达40万吨，随着今后城市建设，集镇建设和基础设施建设的逐年增长，对水泥的需求量将以每年 20%左右的速度递增。今后，上饶市全区范围内的水泥年需求量至少在500万吨以上，其中对高标号水泥的需求将逐年增加。

根据国家产业政策及江西省水泥工业结构调整总体规划与设想。“十五”期间要逐步淘汰污染严重，产品质量不稳定的Φ2.5M及以下的机立窑，这一举措将为本项目创造良好的市场前景，而本项目又凭着便利的交通条件，较低的生产成本，使其具有较强的市场竞争能力。
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第三章  技术方案及设备、工程方案

一、技术方案

   （一）生产方法（分为三个阶段）

1） 生料制备：石灰石原料、粘土质原料及少量的校正材料经破碎后按一定的比例配合、细磨，并经均化调配为成分合适、分布均匀的生料。

2） 熟料煅烧：将生料在水泥工业窑内煅烧至部分熔融，经冷却后得到以硅酸钙为主要成分的熟料的过程。
3） 水泥的制成：将熟料、石膏，有时加入适量混合材料共同磨细成水泥的过程。
以上三个阶段可以简称为“两磨一烧”。

（二）工艺流程

来自矿山的石灰石1，经过一级破碎6和二级破碎7成为碎石，进入碎石库8；矿山开采的粘土，汽车运输进厂，经粘土破碎机10破碎后与碎石经计量按一定配比进入预均化堆场9，经过均化和粗配的碎石和粘土再经计量秤和铁质校正原料3按规定比例配合进入烘干兼粉磨的生料磨1加工

成生料粉，24为选粉机。生料用气力提升泵12送至连续性空气搅拌库13，经均匀化的生料粉再用气力提升泵送至窑尾悬浮预热器14和窑外分解炉15，经预热和分解的物料进入回转窑16煅烧成熟料，熟料经篦式冷却机17冷却，用斗式提升机输送至熟料库22。回转窑和分解炉用的燃料（煤粉），是原煤球经烘干兼粉磨的风扫式煤磨20制备成煤粉，21是
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经粗细分离器选出的细度合适的煤粉，贮存在煤粉仓。生料和煤的烘干所需热气体来自窑尾，冷却熟料的部分热风送至分解炉帮助煤的燃烧。窑尾多余气体经排气除尘系统排出，18为电收尘器，19为增湿塔。熟料经计量秤配入一定数量石膏5在圆流球磨机23中粉磨成一定细度的水泥，24为水

泥选粉机。水泥经仓式空气输送泵25送至水泥库26储存。一部分水泥经包装机27包装为袋装水泥，经汽车28运输出厂；另外，出可帮专用的散装车29散装出厂。（详见附图：窑外分解窑干法水泥厂生产流程示意图）

二、主要设备方案

项目投产所需的主要设备有：1）破碎机，有鄂式破碎

机、锤式破碎机、反击式破碎机、反击—锤式破碎机可供选择（技术性能见附表一）；2）电收尘器；3）计量秤；4）生料磨，有湿法生料粉磨系统和干法生料粉磨系统可供选择，干法生料粉磨系统有尾卸提升烘干磨、中卸提升烘干磨、风扫式钢球磨和立式磨（辊式磨）可供选择（从德国菲费公司引进的MPS型立式磨技术性能见附表二）；5）空气搅拌机；6）气力提升泵；7）悬浮预热器，有旋风预热器、立筒预热器及由它们以不同形式组合的混合型可供选择；8）煤磨机；9）熟料冷却机，有单筒冷却机、多筒冷却机和篦式冷却机可供选择；10）水泥选粉机；11）球磨机；12）仓式空气输送泵；13）包装机

三、工程方案

本项目所有的工程建筑设计严格遵照国家现行的建筑
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物设计规范、标准，尽量采用新技术、新材料和先进可靠的建筑构造。在建、构筑物形象上充分考虑其总体性和地方性，力求布局合理、造型美观、色彩协调，努力创造一个既有时代感又有地方特色的工业建筑群的新形象。

详见主要建、构筑物工程一览表。
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第4章 主要原材料、燃料供应

及配料设计

一、主要原材料供应

   （一）石灰质原料

主要有石灰岩、白垩、贝壳等。它是水泥生产中用量最大的一种原料。本项目所在地镇头镇石灰岩资源极为丰富，预计储量可达10亿立方米，且品位高、质量好，是我国境内十分罕见的得天独厚的自然资源，其类型结构简单，矿床沉积厚度稳定，均由纯灰岩构成，质量均匀，化学成分稳定，其CaO含量大于50%，是制造水泥的优质原料。

项目所需的石灰石可由镇内两家采石场供应，目前，镇内一家大型采石场已开工建设，不久将投入生产，可提供水泥生产所需；也可自办采石场供应，这样可降低生产成本。

   （二）粘土质原料

粘土质原料是含碱和碱土的铝硅酸盐。主要化学成分是SiO2，其次是 Al2O3，还有少量的Fe2O3，天然粘土原料有黄土、粘土、页岩、泥岩、粉砂岩及河泥等。在婺源县境内，黄土和粘土的储量极大，可满足水泥生产的长期所需，且品位较高，其硅率SM为2.7---3.5，铝率为1.5---3.5，MgO<3.0%，R2O<4.0%，SO2<2.0%。

   （三）校正原料

    1、铁质校正原料

镇内有铁砂岩矿，可向本项目提供部分的铁质校正原料，
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其余部分可在婺源县范围内采购或从外地购进。

2、铝质校正原料

主要有煤渣、粉煤灰、煤矸石等。镇头镇是婺源县的“煤乡”，煤矸石储量大，完全可提供本项目所需，其Al2O3含量不低于30%。

二、燃料供应

本项目烧成用煤约为10.37万吨，采用本镇内煤矿开采的优质烟煤，质量稳定，资源丰富，可提供生产所需。煤的工业分析和煤灰化学成份分析值见下表。

煤的工业分析

	挥发物
	固定碳
	灰分
	水分
	热值

	22.42%
	49.02%
	28.56%
	0.6%
	20930KJ/kg


煤灰的化学成分

	成分
	SiO2
	Al2O3
	Fe2O3
	CaO
	MgO
	总和

	%
	53.52
	35.34
	4.46
	4.79
	1.19
	99.3


三、原料配料设计（理论设计，按水泥生产所需组分的最低标准）

1、 配料设计采用石灰石、粘土、铁粉三组分进行配料生产，其选用的原燃料化学成分（见下表）。
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原料与煤灰的化学成分

	名称
	烧失量
	SiO2
	Al2O3
	Fe2O3
	CaO
	MgO
	总和

	石灰石
	42.66
	2.42
	0.31
	0.19
	53.13
	0.57
	99.28

	粘土
	5.27
	70.25
	14.72
	5.48
	1.41
	0.92
	98.05

	铁粉
	  -
	34.72
	11.53
	48.27
	3.53
	0.09
	97.84

	煤灰
	  -
	53.52
	35.34
	4.46
	4.97
	1.19
	99.30


2、熟料目标率值的选定

单位熟料的烧成热耗主3350KJ/kg熟料。根据本项目产品品质的要求及原、燃料特性，确定本项目配料设计熟料率值如下：

KH=0.89±0.02

SM=2.1±0.1

IM=1.3±0.1

煤灰掺入量为4.57%，干燥原料配合比为石灰石：粘土：铁粉=82.2:13.7:4.1
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第五章  总图布置及总图运输

一、总图布置

   （一）总平面布置方案

本项目为建设年产60万吨熟料水泥生产线，总平面布置充分利用所提供的建设场地，结合现场地形和工艺流程要求，使生产线按地形变化，从高到低，分台段、按功能、分区域布置；

根据场地的特点和生产工艺流程 ，工厂总平面布置在所圈定的场地内，出入口紧靠公路布置，使生产线原料进厂和成品出厂便利。生产线中的辅助设施尽量配合生产线主要车间布置，化验室、办公室等设施布置在生产线的上风处，尽量避免粉尘的影响。

（二）场地雨水排除

本项目建设场地雨水采用有组织排水，分别在道路两侧和挡土墙外侧设明沟排除，明沟采用砖砌，互为贯通，路边排水沟需加盖板，厂内各台段排水从高而低与路边的排水沟汇集，最后排出厂外。

   （三）道路

工厂内部设3.50M宽单车道和7.0M宽双车道，车间引道与各主干道相互连接,车间引道宽度与对应的车间大门宽度相同。道路采用混凝土路面结构，坡度按各台段高度而确定。

二、运输

   （一）厂内运输
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工厂内部运输主要为堆棚和各预均化堆场至生产车间的运输。采用皮带输送，装载机和小型铲车等运输设备。

   （二）厂外运输

项目投产后，全年生产水泥72万吨。年进出原料和成品量178.118万吨，其中原材料进厂为106.118万吨，成品出厂为72万吨。各种原材料进厂全由社会车辆承运，成品中袋装水泥由社会车辆承运，散装水泥由本厂散装水泥运输车运送。

三、公用辅助工程

   （一）给排水工程

    1、给水工程

本项目日用水量约为4838M3，循环用水后补充水量约为1088M3，采用在镇内小（二）型水库或镇内河流建设水泵站给水。

2、排水工程

本项目日排水量约为1088M3，采用物理处理法对排放的污水进行处理，主要方法有过滤、沉淀、气浮、离心分离、磁力分离、蒸发等供选择，所排污水达到的标准（见下表）。

“废水”最高容许排放浓度

	序号
	有害物质名称
	最高容许排放浓度（mg/L）

	1
	PH值6—9
	

	2
	悬浮物
	500

	3
	生化、需氧量（5天20℃）
	60

	4
	化学耗氧量（重铬酸钾法）
	100


    四、通讯设施

    项目建设过程中，电信局将接入宽带，安装程控电话，以便在项目投产且同期投入使用。
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第六章  环境影响及环境保护

一、水泥生产中对环境的影响及危害

保护环境直接关系到国家的强弱、民族的兴衰、社会的稳定，关系到全局战略和长远发展。我国人口众多，人均资源占有量低，环境负荷极大，当前环境污染和生态破坏已经较为严重，因此我们必须把保护环境放到基本国策的高度来认识。

水泥厂在生产过程中物料处理量大，运输环节多，密闭性差和高温作业，所以对环境的污染主要是粉尘、烟气、噪声和废热等，其中粉尘和烟气尤为突出。水泥生中原料的破碎、粉磨，悬窑的卸料，熟料的破碎和输送，水泥的粉磨和包装，这些粉尘大多数属于含活性二氧化硅大于10%的矿物性粉尘，而且10—0.1μm的颗粒占有相当比重，它可以直接进入呼吸道肺泡，并约有90%的沉积率，人若长期接触，危害非常大，另外这些粉尘还会使土壤板结，植物枯萎。噪声是一种恶性刺激物，主要对人体的听觉器官和神经产生危害，引起人体机能的其它一些病变。

2、 环境保护措施

首先在回转窑的水泥生产中，要保持生产平稳，使生产的波动小，降低烟气中一氧化碳的含量，调整合理的风煤比，既可消烟，又可降低燃料的耗量。

其次利用除尘器，尽量减轻粉尘对人和环境的危害，附表中列出了各种除尘器的性能，工作原理和适用适用范围， 
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仅供参考。

第三，加强厂区的绿化，清洁的环境有益于工厂的正常

生产和工人的健康，利用绿色植物减尘、滞尘、隔音的作用，改善水泥厂的环境，这已是近年来水泥厂环保设计中不可缺少的重要环节。项目在建设过程中最大限度利用一切空地进行绿化，在生产区的道路两侧种植行道树和绿篱；在部分空地上种植草坪及绿化林带，以减少粉尘污染，美化环境。
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第七章  投资估算及经济效益分析

一、建设投资估算

本项目预计总投资1.5亿元人民币；由建筑工程费、设备购置费、安装工程费、流动资金及其它费用构成。

二、销售收入估算

本项目年产成品水泥72万吨，每吨售价240元，可创年销售收入1728万元人民币。

三、成本费用估算

   （一）年生产成本7920万元人民币。

   （二）贷款利息754.6万元人民币。年利率按5.39%计算。

   （三）增值税及附加2282.4万元人民币。

四、投资回收估算

    项目年利润可过6323万元人民币，按规定交纳所得税2086.59万元人民币，税后利润为4236.41万元人民币。投资利润率为42.15%，投资利税率为57.37%，税后投资回收期为3.54年（不含建设期）。如申办福利企业可享受增值税退税优惠政策，按75%返回企业，可返回1193.4万元人民币，申办福利企业所得税后投资回收期为2.77年（不含建设期）。
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第八章   综合评价

本项目原燃材料供应有保障，交通运输、供水、供电等建厂条件优越，具备生产优质高标号水泥的内外部条件。项目投产后，可充分发挥企业的优势，向市场提供更多的优质高标号水泥，以满足市场的需求，进一步调整婺源地区水泥工业的结构。

本项目用用的技术是国内成熟的干法水泥生产技术，可保质保量生产优质高标号水泥，各项技术经济指标在国内同规模生产线中处于领先地位，比其它生产方法产量高、能耗低。这已被国内许多企业的生产实践所证明。

本项目符合国家、省、市对建材工业的结构调整方针及江西省建材工业布局和发展目标思路，对调整本省水泥工业的产业结构和产品结构，促进和推动本省水泥工业的技术进步，提高技术水平和管理水平产生积极的影响。

本项目建设总投资为1.5亿元人民币。投资利润率为41.15%，投资回收期为3.54年（不含建设期）。由此可见，本项目获利能力强，投资效益好，抗风险能力强，项目在经济上可行的。

综上所述，本项目建设条件良好，产品市场广阔，技术先进，具有较强的抗风险能力，在技术和经济上是可行和可靠的，实施本项目，符合国家产业政策，具有良好的经济效益和明显的社会效益。
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主要技术经济指标表

	序号
	指标名称
	单位
	数量
	备注

	一
	项目规模
	
	
	

	1
	熟料
	万吨/年
	60
	

	2
	水泥
	万吨/年
	72
	

	二
	主要原材料消耗量
	
	
	

	1
	石灰石
	万吨/年
	74.72
	

	2
	粘土
	万吨/年
	13.32
	

	3
	原煤
	万吨/年
	10.37
	

	4
	非活性材料
	万吨/年
	4
	

	5
	石膏
	
	3.708
	

	三
	主要生产设备
	
	
	

	1
	破碎机
	台
	2
	

	2
	计量秤
	台
	3
	

	3
	生料磨
	台
	1
	

	4
	回转窑
	台
	1
	

	5
	预热分解系统
	套
	1
	

	6
	煤磨机
	台
	1
	

	7
	水泥磨
	台
	1
	

	8
	冷却机
	台
	2
	

	9
	包装机
	台
	2
	

	四
	全厂性指标
	
	
	

	1
	全年耗电量
	KWH
	71622000
	

	2
	生产总用水量
	M3/天
	4838
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续表:

	3
	循环用水后补充水量
	M3/天
	1088
	

	五
	总平面指标
	
	
	

	1
	厂区占地面积
	M2
	160000
	

	2
	建构筑物占地面积
	M2
	34000
	

	3
	生活区占地面积
	M2
	4800
	

	六
	全厂货物运输量
	
	
	

	1
	运入货物
	万吨/年
	106.118
	

	2
	运出货物
	万吨/年
	72
	

	七
	单位水泥指标
	
	
	

	1
	水泥综合电耗
	KWH/h
	90
	

	2
	水泥吨投资
	元/吨
	208.33
	全投资

	八
	劳动定员及劳动生产率
	
	
	

	1
	劳动定员
	人
	200
	

	2
	全员劳动生产率
	吨/人·年
	3600
	

	九
	建设总投资
	亿元
	1.5
	

	十
	财务评价指标
	
	
	

	1
	年销售收入
	万元
	17280
	

	2
	增值税及附加
	万元
	2282.4
	

	3
	投资利润率
	%
	42.15
	

	4
	投资利税率
	%
	57.37
	

	5
	申办福利企业享受的优惠
	万元
	1193.4
	

	6
	税后投资利润率
	%
	28.24
	

	7
	投资回收期(税后)
	年
	4.54
	含建设期一年
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评价指标汇总表

	序号
	项目
	单位
	数据
	备注

	一
	生产能力
	
	
	

	1
	年产熟料量
	万吨
	60
	

	2
	年产水泥量
	万吨
	72
	

	二
	项目投资指标
	
	
	

	1
	项目总投资
	万元
	15000
	

	2
	单位熟料投资
	元/吨
	250
	

	3
	单位产品投资
	元/吨
	208.33
	

	三
	单位产品售价
	元
	240
	

	四
	单位产品成本费用
	元
	120.48
	不含税

	五
	主要损益指标
	
	
	

	1
	年销售收入
	万元
	17280
	

	2
	年销售税金及附加
	万元
	2282.4
	

	3
	年所得税
	万元
	2086.59
	

	4
	年税后利润
	万元
	4236.41
	

	5
	申办福利企业享受的优惠
	万元
	1193.4
	

	六
	主要利税指标
	
	
	

	1
	投资利润率
	
	42.15%
	

	2
	投资利税率
	
	57.37%
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续表：

	3
	销售利税率
	
	49.80%
	

	4
	成本费用利润率
	
	72.89%
	

	5
	成本费用售价比
	
	50.20%
	

	七
	投资回收期
	
	
	

	1
	所得税后
	年
	3.54
	不含建设期

	2
	所得税前
	年
	2.38
	不含建设期

	3
	申办福利企业所得税后
	年
	2.77
	不含建设期
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主要建构筑物工程一览表

	项目
	工   程   名    称
	采用的建筑材料、结构类型

	建

筑

工

程
	墙

体
	承重墙
	实心砖

	
	
	非承重墙
	空心砖或压型钢板

	
	粉

刷


	外墙

粉刷
	一般墙面
	外墙涂料

	
	
	
	中央控制室
	墙面砖

	
	
	内墙粉刷


	一般车间
	石灰浆

	
	
	
	煤粉制备车间
	低筋灰

	
	
	
	中央控制室
	内墙涂料

	
	
	顶

棚
	一般车间
	石灰浆

	
	
	
	中央控制室
	内墙涂料

	
	楼地

面
	一般车间
	混凝土

	
	
	中央控制室
	地砖或刷地板漆

	
	门

窗
	一般车间
	钢筋或混凝土花格

	
	
	中央控制室
	铝合金门窗或塑钢门窗

	
	楼

梯


	中央控制室
	钢筋混凝土

	
	
	总配电站
	

	
	
	煤粉制备车间
	

	
	
	一般车间
	钢梯

	
	地       坑
	混凝土，抗渗标号≥S8

	结

构

工

程
	粉  磨  车 间
	多层现浇框架

	
	窑     头
	

	
	中央控制室
	

	
	窑尾

塔架
	底层
	钢筋混凝土框架

	
	
	上部各层
	钢框架

	
	储      仓
	现浇钢筋混凝土筒仓

	
	物料

堆场
	上  部
	轻钢结构

	
	
	中 部 以 下
	钢筋混凝土

	
	窑      中
	现浇钢筋混凝土墩体
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厂区货物运输指标表

	序号
	物料

流向
	物料

品种
	来源地
	运距（KM）
	运输

方式

	1
	运进
	石灰石
	本地矿山
	0.5
	皮带

	2
	运进
	粘土
	本地
	0.5-30
	汽车

	3
	运进
	校正原料
	本地
	0.5-50
	汽车

	4
	运进
	烟煤
	本地
	1.5-15
	汽车

	5
	运进
	石膏
	景德镇
	34
	汽车

	6
	运出
	水泥
	
	
	汽车
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各型号破碎机技术性能表

	MB型锤式破碎机技术性能表

	型    号
	喂料口尺寸（mm）
	最大喂料长度（mm）
	产量（t/h）
	装机容量（kw）

	MB28/45
	1100×1250
	900
	100-150
	190

	MB36/50
	1320×1450
	1200
	150-200
	260

	MB44/75
	1500×1880
	1500
	250-450
	600

	MB56/75
	1500×2330
	1500
	500-600
	900

	MB70/90
	1780×2480
	1800
	600-800
	1200

	MB84/135
	1860×2800
	1900
	800-1000
	1500

	EV型反击—锤式破碎机技术性能表

	型    号
	生产能力(t/h)
	最大喂料粒度
	电机功率(kw)
	转速(n/min)
	机  重 (t)

	
	
	(m³)
	(m³)
	
	
	

	EV-200×200
	600-770
	1.1
	1.5
	900-1120
	375
	125

	EV-200×300
	775-1220
	1.5
	2.0
	1300-1700
	375
	160

	EV-250×300
	1200-1500
	2.0
	2.0
	2000-2500
	300
	220


MPS磨机（生料磨）技术性能表

	磨  机

型  号
	生 产

能力(t/h)
	磨环滚道直径(mm)
	磨 辊

直径(mm)
	磨   盘

转速(n/min)
	磨 辊

碾力(kn)
	磨机

质量(t)
	入吸量(Nm³/s)
	主电机容      量(kw)

	MPS

2250
	52.5
	2250
	1670
	31
	400
	73
	19.5
	500

	MPS

2450
	75
	2450
	1750
	29.2
	480
	96
	25.5
	610

	MPS

3150
	150
	3150
	2300
	25
	810
	188
	42.5
	1075
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物料消耗定额、物料平衡表

	物料名称
	配合比
	水份
	生产损失
	消耗定额（T/T熟料
	物  料  平  衡  量

	
	
	
	
	
	干
	湿

	
	
	
	
	干
	湿
	小时
	日
	年
	小时
	日
	年

	石灰石
	82.20%
	1%
	1
	1.233
	1.248
	99.435
	2386.452
	739800
	100.430
	2410.316
	747498

	粘土
	13.70%
	8%
	1
	0.206
	0.222
	16.573
	397.742
	123300
	17.898
	429.561
	133164

	铁粉
	4.10%
	4.1%
	1
	0.062
	0.065
	4.960
	119.032
	36900
	5.163
	123.913
	38413

	生料
	100.0%
	
	
	1.500
	
	120.968
	2903.226
	900000
	
	
	

	烧成用煤
	
	8%
	1
	0.160
	0.173
	12.903
	309.677
	96000
	13.935
	334.452
	103680

	灼烧熟料
	95.43%
	
	
	0.954
	
	76.960
	1847.032
	572580
	
	
	

	煤灰
	4.57%
	
	
	0.046
	
	36.855
	884.516
	274200
	
	
	

	熟料
	83.50%
	
	
	1.000
	
	80.645
	1935.484
	600000
	
	
	

	石膏
	5.00%
	3%
	1
	0.060
	0.062
	4.839
	116.129
	36000
	4.984
	119.613
	37080

	混合材
	11.50%
	8%
	1
	0.138
	0.149
	11.129
	267.097
	82800
	12.019
	288.464
	89424

	水泥
	
	
	1
	1.200
	
	96.774
	2322.581
	720000
	
	
	


说明:1、考虑生产损失，生料单位消耗定额为1.5kg/kg熟料；2、熟料单位热耗为3350KJ/kg熟料；

     3、窑的利用率为85%（年运转按310天计）；4、原燃料生产损失均按1%计；5、煤的热值为

     20930KJ/kg，灰分28。56%；6、KH=0.895，SM=2.14，IM=1.27。
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各种除尘器的性能、工作原理和适用范围

	种         类
	工作原理及特征
	主要型式
	分离料径(μm)
	除尘效率(%)
	压力损失(Pa)
	备          注

	重     力

除     尘
	含尘气流以低速导入集粉室内，气流中的含尘粒因重力作用自然沉降，对捕集大颗粒粉尘效果好
	沉降式
	›50
	40—60
	50—100
	

	惯    性

除    尘
	含尘气流遇到障碍物急剧改变方向，气流中大颗粒粉尘因惯性作用而分离
	转流式
	›15
	50—70
	500—1000
	除尘装置比重力沉降室小

	
	
	冲击式
	
	
	
	

	离

心

力

除

尘
	含尘气流经旋回运动产生离心力，从而使粉尘分离
	切线型
	›5
	70—95
	1000—2000
	1、常用电收尘器或布袋收尘器前的第一级除尘；2、湿式旋风收尘器在旋风收尘器内部用水喷雾捕集效果好

	
	
	轴流型
	›5
	
	600—1200
	


	
	
	多管型
	›3
	
	500—2500
	

	
	
	湿式
	0.5--100
	70—95
	500—2500
	

	
	
	
	
	
	
	

	洗    涤

除    尘
	用水洗涤含尘气体中的尘粒
	充填式   

        喷雾式
	›1
	—90
	300—5000
	1、排水水较困难；2、不适用于有回收价值的干物料和有水化作用的物料。

	过 滤 式

除    尘
	用过滤层来分离含尘气流中的粉尘


	布袋式：圆筒型、平板型

清灰方式：振打、反吹风、脉冲
	›0.1
	—99
	500—2000
	1、不适用于高温、高温气体；2、一般滤布使用温度‹100℃，玻璃纤维可允许达300℃。

	
	
	颗粒层除尘
	›0.5
	—98
	1300—1800
	

	电

除

尘
	利用高压直流电在沉尘极和放电极之间进行放电，使尘粒带电，并在沉尘极上沉降
	干式

湿式

半湿式
	0.1--20
	—99
	50—200
	1、除尘效率高，对1μm以下粉尘特加紧有效，压力损失小；2、设备投资高

	声    波

除    尘
	气体中尘粒经过声波的作用产生凝聚，使尘粒变粗，通过旋风筒等装置使粉尘分离出来
	
	›10
	60—90
	1000—1500
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