年产100T6-氨基嘌呤、200T噻二唑酮和100T2,6-二氯-4-三氟甲基苯胺
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1、 总论

1、 概述：

项目名称：年产100吨6-氨基嘌呤，200吨噻二唑酮和100T2,6,-二氯-4-三氟甲基苯胺；

承担单位名称：某化工有限公司

企业性质：有限责任公司

法人代表：某
2、 可行性报告编制的原则：

①、认真执行国家有关方针政策和经济法规；

②、本报告是通过实施西北重点产业转移项目过程中，促进苏北经济进一步发展，同时为企业自身的发展提供更大的发展空间。某X药业有限公司拟在某经济开发区化工园区内实施该项目。

③、重视环境保护，使生产装置的运行达到环保要求，同时严格执行国家有关生产及工业卫生的各项法令、法规，并做到安全设施、环保措施和工程建设“三同时”。

3、 项目报告的背景和投资的必要性：

①、投资企业概况：

某有限公司是以研发和生产高科技含量的医药原料、农药原药及农药成品为主业的股份制民营企业。几年来，公司秉承科技服务绿色的发展方针，全面致力于环保生态型，国际趋向型产品的研发、生产和销售。公司始终把科技创新作为企业发展的原动力，与国内外多家科研院校进行广泛的技术交流和合作，配备了先进的分析检测设备和一流的实验条件，汇集了高素质的技术人才，为产品质量提供了可靠的保证；并通过了ISO9001·2000质量体系认证及STAR-K·KOSHER机构认证; 2000年细胞分裂素6-BA及制剂获浙江省科学技术进步奖；2002年被认定为省高新技术企业。

经过多年发展，公司在产业发展形成三大方面，医药原料药、农药原药及农药制剂。目前，原药原料药腺嘌呤产能达到100吨每年；植物生长调节剂苄氨基嘌呤原药产能达到100吨每年；杀菌剂腈菌唑原药达到100吨每年及杀虫剂杀扑磷原药达到并超过100吨每年；各类制剂2000吨。其中苄氨基嘌呤原药目前是企业界唯一大量生产的企业。与美国abbott公司、英国士必成、FINE公司等跨国公司在技术、贸易、产品加工等领域展开全面合作。

   ②、项目可行性报告的背景和意义

        某XX经营各种剂型的杀虫剂，杀菌剂及植物生长调节剂等有30余种。由于工厂一贯坚持“质量第一”和重视质量管理，多次获得省优质产品称号。杀扑磷原药及426克/L乳油及中间体大量出口。公司为了自身的发展需求以及促进苏北经济的发展，在某开发区化工园区进行年产100吨6-氨基嘌呤，200吨噻二唑酮和100T2,6,-二氯-4-三氟甲基苯胺项目的建设。在实施过程中，通过工艺技术优化和改进，进一步发挥生产的规模优势，技术优势。在取得经济效益的同时取得较好的社会效益。

二、 产品概况

1、6-氨基嘌呤

①、概况：

6-氨基嘌呤作为一种生物技术产品，在医学、微生物学及有机合成中已经开始广泛应用。它具有刺激白细胞增生的作用，因而用于多种原因引起的白细胞减少症。也是核酸和一些辅酶的活性成分，它还是嘌呤类药物（如VB4、ATP、核苷等）的中间体。6-氨基嘌呤除了是一种医药中间体外还是合成激动素、异戊烯基腺嘌呤等嘌呤类细胞激动素的重要中间体。近年来随着研究的深入，6-氨基嘌呤作为抗爱滋病和抗肝炎药物的主要原料而被广泛地应用在药物的研究开发上，需求量直线上升，有着良好的市场前景和经济效益。98%含量的6-氨基嘌呤近80%出口东南亚及欧洲等地.

②、生产工艺流程：
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该产品合成工艺过程平稳可靠，反应摩尔得率高；使用物料安全易得，使用的有机溶剂可以实现回收套用；产生的三废量较少，易处理。

③、技术指标

性状：类白色结晶粉末

干燥失重：≤1.0%

灼烧残渣：≤0.1%

重金属：＜0.001%

含氮量：50.2~53.4%

含量：98.0%~102.0%

④、主要原材料及来源

	名称
	规格
	生产厂家

	乙酰次黄嘌呤
	98%
	河南、山东、江苏

	三氯氧磷                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                              
	98%
	徐州

	盐酸
	30%
	新沂

	液碱
	30%
	新沂

	液氨
	100%
	新沂

	乙醇
	35%
	新沂


以上原料国内生产厂家多，市场供应充足，价格稳定，所有原料都可在江苏省内采购。

2、噻二唑酮

①、概况：

该产品是一种重要的化学合成中间体，是农药杀虫剂、卫生杀虫剂及兽药合成上的一种必需品。该产品工艺先进反应摩尔得率高，原材料易得，三废产生量少，不需特殊生产设备。合成成本低，效益高，市场前景广阔，产品出口欧洲及东南亚地区。

②、生产工艺流程：
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3 、技术指标：

外观：白色晶体

含量；≥95%

水分：≤0.3%

④、主要原材料及来源
	名称
	规格
	生产厂家

	甲醇
	98%
	江苏

	二硫化碳
	95%
	江苏

	液碱
	98%
	江苏

	水合肼
	80%
	江苏

	氯甲酸三氯甲烷
	98%
	江苏

	甲苯
	98%
	江苏


以上原料国内生产厂家多，市场供应充足，价格稳定，都可在江苏境内购得。
3、2,6-二氯-4-三氟甲基苯胺

①、概况：

该产品是高效杀虫剂锐劲特的主要中间体，自1994年以来罗纳普朗克农化公司，以其5%锐劲特悬浮剂在我国进行了大面积的推广应用，取得了丰硕的成果，受到广大用户的一致好评。锐劲特日前已成为生产无公害农副产品的化学农药首选药剂，市场前景十分看好。在高毒农药限期退出历史舞台的今天，锐劲特以其高效、长效、广谱、用量少、对人畜和环境安全、对昆虫天敌和有益生物温和以及对作物有促进生长作用等优势而赢得市场。可以预见，随着专利期满、国产化价格回落，锐劲特将更加猛烈地冲击国内的传统杀虫剂市场，它的用量会有质的飞跃。因而作为锐劲特主要中间体的2,6,-二氯-4-三氟甲基苯胺的市场需求量也直线上升，有很好的市场前景。

②、生产工艺流程：
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该工艺合成路线平稳可靠，收率高；使用物料安全易得，使用的有机溶剂可以实现回收套用；产生的三废量较少，对环境的污染较轻。

③、技术指标

含量：≥98%；

④、主要原材料及来源

	名称
	规格
	生产厂家

	二氟溴酸甲烷
	
	浙江航天有限公司

	3，4—二氯三氟甲苯
	
	浙江巍华化工

	硫代硫酸钠
	
	无锡

	二甲基亚砜
	水分小于3%
	山东

	多聚甲酯
	99%
	韩国

	亚硝酸钠
	95—96%
	杭州龙山化工

	氨水
	20—22%
	新沂

	液碱
	普通
	新沂

	盐酸
	普通
	新沂

	二氯乙烷
	无水
	新沂

	甲苯
	无水
	新沂

	二甲胺
	45%以下
	新沂

	氰化钠
	98%
	普通


以上原料国内生产厂家多，市场供应充足，价格稳定，所有原料都可在江苏省内采购。

3、 市场分析

1、6-氨基嘌呤

6-氨基嘌呤作为一种生物技术产品，在医学、微生物学及有机合成中已经开始广泛应用。它具有刺激白细胞增生的作用，用于多种原因引起的白细胞减少症。是核酸和一些辅酶的活性成分，因此它还是嘌呤类药物（如VB4、ATP、核苷等）的中间体。近年来随着研究的深入，6-氨基嘌呤作为抗爱滋病和抗肝炎药物的主要原料而被国际上广泛地使用，需求量直线上升，有着良好的市场前景和经济效益。本公司生产的6-氨基嘌呤合成路线工艺反应步骤短，反应收率高。
2、噻二酮唑

该产品是一种重要的化学合成中间体，是农药杀虫剂、卫生杀虫剂及兽药合成上的一种必需品。该产品工艺先进反应摩尔得率高，原材料易得，三废产生量少，不需特殊生产设备。合成成本低，效益高，市场前景广阔，产品出口欧洲及东南亚地区。
3、2,6-二氯-4-三氟甲基苯胺

该产品是高效杀虫剂锐劲特的主要中间体，自1994年以来罗纳普朗克农化公司，以其5%锐劲特悬浮剂在我国进行了大面积的推广应用，取得了丰硕的成果，受到广大用户的一致好评。锐劲特日前已成为生产无公害农副产品的化学农药首选药剂，市场前景十分看好。在高毒农药限期退出历史舞台的今天，锐劲特以其高效、长效、广谱、用量少、对人畜和环境安全、对昆虫天敌和有益生物温和以及对作物有促进生长作用等优势而赢得市场。可以预见，随着专利期满、国产化价格回落，锐劲特将更加猛烈地冲击国内的传统杀虫剂市场，它的用量会有质的飞跃。因而作为锐劲特主要中间体的2,6-二氯-4-三氟甲基苯胺的市场需求量也直线上升，有很广阔的市场前景。

4、 投资估算

         本项目预计总投资5000万元，固定资产4000万，流动资金1000万。主要用于征用土地、土建工程建设、生产设备和检测仪器的购置、环保设施的购置和建设等等。

1、征用土地费用：80万元；

2、土建工程建设：1200万元；

3、生产及检测设备购置：2200万元；

4、环保设施购置和建设：400万元；

5、不可预见费用：100万元；

6、建设期利息：100万元。

主要土建、生产设备和检测仪器详见附表1、附表2。

5、 资金来源

自筹：3500万元

银行贷款：1500万元

6、 所需土地

共45亩，其中土建用地13000㎡，绿化、道路及其他用地17000㎡。

7、 经济效益分析

1、本项目具有较好的经济效益和社会效益。

   ①、6-氨基嘌呤作为一种生物技术产品，在医学、微生物学及有机合成中已经开始广泛应用。近年来随着研究的深入，6-氨基嘌呤作为抗爱滋病和抗肝炎药物的主要原料而被国际上广泛地使用，需求量直线上升，有着良好的市场前景和经济效益。本公司生产的6-氨基嘌呤合成路线工艺反应步骤短，反应收率高。

   ②、噻二酮唑，该产品是一种重要的化学合成中间体，是农药杀虫剂、卫生杀虫剂及兽药合成上的一种必需品。该产品工艺先进反应摩尔得率高，原材料易得，三废产生量少，不需特殊生产设备。合成成本低，效益高，市场前景广阔，产品出口欧洲及东南亚地区。

   ③、2,6-二氯-4-三氟甲基苯胺，该产品是高效杀虫剂锐劲特的主要中间体，锐劲特以其高效、长效、广谱、用量少、对人畜和环境安全、对昆虫天敌和有益生物温和以及对作物有促进生长作用等优势而赢得市场。随着专利期满、国产化价格回落，锐劲特将更加猛烈地冲击国内的传统杀虫剂市场。因而作为锐劲特主要中间体的2,6,-二氯-4-三氟甲基苯胺的市场需求量也直线上升，有很广阔的市场前景。目前，该中间体生产成本23.3万/吨，市场售价35万/吨，具有较好的社会效益和经济效益。

   ④、产品远销海内外，可为国家节汇、创汇。

   ⑤、项目在生产过程中，对环境影响较小，且保证生产和保护环境同时进行。

2、项目成本分析如下：

   ①、6-氨基嘌呤     （单位：万元/吨）

	名称
	金额（万）

	乙酰次黄嘌呤
	8

	三氯氧磷
	4

	盐酸
	1

	液碱
	1

	液氨
	2

	乙醇
	2

	工资
	2

	水、电、汽
	3

	办公费
	2

	销售费用
	1

	折旧
	1

	税金
	2.5

	利润
	2.5

	合计
	32


②、噻二酮唑        （单位：万元/吨）

	名称
	金额（万）

	甲醇
	0.4

	二硫化碳
	0.5

	液碱
	0.5

	水合肼
	2

	氯甲酸三氯甲烷
	1

	甲苯
	0.8

	工资
	0.5

	水、电、汽
	0.5

	办公费
	0.5

	销售费用
	0.1

	折旧
	0.2

	税金
	0.5

	利润
	0.5

	合计
	8


③、  2,6,-二氯-4-三氟甲基苯胺    （单位：万元/吨）

	名称
	金额（万）

	二氟溴酸甲烷
	2

	3，4—二氯三氟甲苯
	2.5

	硫代硫酸钠
	1

	二甲基亚砜
	2

	多聚甲酯
	2.5

	亚硝酸钠
	1.5

	氨水
	1

	液碱
	1.5

	盐酸
	1

	二氯乙烷
	1.5

	甲苯
	1.5

	二甲胺
	1.5

	氰化钠
	1

	工资
	0.5

	水、电、汽
	0.5

	办公费
	0.5

	销售费用
	0.1

	折旧
	0.2

	税金
	0.5

	利润
	0.5

	合计
	23.3


3、财务分析

项目建成后，按每年生产100吨6-氨基嘌呤，200吨噻二唑酮和100T2,6,-二氯-4-三氟甲基苯胺。可年创产值上亿元，税利2200多万。
八、结论

从企业实力、生产经验、技术储备来看，企业具备了生产条件，所选择的品种也较为适宜。请有关部门批准本项目。

附表1：                 土建一览表

	序号
	名称
	建筑面积（㎡）
	单价（元/㎡）
	金额（万元）

	1
	生产车间
	2000
	800
	160

	2
	成品仓库
	1000
	600
	60

	3
	原料仓库
	2000
	800
	160

	4
	蒸汽、冷冻房
	200
	1000
	20

	5
	配电、机修
	200
	1000
	2 0

	6
	五金设备仓库
	200
	1000
	2 0

	7
	贮罐区
	900
	——
	3 0 0

	8
	废水处理土建
	1500
	1000
	1 5 0

	9
	办公楼
	1000
	1000
	100

	10
	食堂宿舍
	1000
	800
	80

	11
	门卫大门
	50
	1000
	15

	12
	车棚
	800
	——
	20

	13
	厕所
	800
	——
	2 3

	14
	水泥地面
	1100
	200
	2 2

	15
	围墙
	200
	——
	50

	
	合计
	13000
	
	1200


附表2：               主要设备一览表
	序号
	名称
	数量
	单价
	金额(万元)

	1
	5000 L反应锅
	8
	10
	80

	2
	3000L反应锅
	10
	8
	80

	3
	2000L反应锅
	10
	6
	60

	4
	1000L反应锅
	10
	8
	80

	5
	500L反应锅
	20
	3
	60

	6
	300L反应锅
	20
	2
	40

	7
	200L反应锅
	20
	2
	40

	8
	15m2冷凝器
	20
	2
	40

	9
	20m3贮罐
	10
	10
	100

	10
	1000离心机
	10
	10
	100

	11
	压滤机
	3
	20
	60

	12
	20万大卡冷冻机组
	2
	60
	120

	13
	锅炉2（t）
	1
	60
	60

	14
	500KVA电
	2
	100
	200

	15
	真空泵
	20
	2
	40

	16
	管道
	——
	——
	200

	17
	电器设备
	——
	——
	200

	18
	高效液相色谱
	2
	40
	80

	19
	气相色谱
	2
	10
	20

	20
	化验室零星设备
	5
	20
	100

	21
	零星设备材料
	——
	——
	200

	22
	安装调试
	——
	——
	200

	23
	供水设备安装
	2
	40
	80

	24
	废水处理设施
	1套
	——
	200

	25
	废气处理设施
	1套
	——
	200

	
	合计
	
	
	2600
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