
然矿泉水厂现 已逾千家
。

较早得到开

发 的地 区 为东 南 沿海 各地
。

包 括广

东
、

深圳
·

福建
、

浙江
、

山东
、

四 川

等 省市 近 几年
,

上海
、

北京
、

黑龙

江
、

河南等地也有
一

长足的发展
。

总的

来
一

说
,

近 几年的发展与前几年的大为

不 同
,

它是建立在总结经验与教训的

基础 上
,

以 比较稳定的兼并或组成集

团等形式不断地发展壮大
。

我国的天然矿泉水在开发初期
。

由于 企业对这 项新兴 产 业 认识 的不

足
,

生产 工艺不正规
,

加 上 乡镇企业

生 产规模小
,

不 规 范
,

缺乏 科 学 管

理
,

产 品质量得不到保证
,

在激烈的

市场 竟 争 中
,

被 自然 淘 汰 也 是 正 常

的
。

到现在
,

在 一 年市

场严峻的考验 中
,

许多天然饮用矿泉

水企业赢得了消费者的青睐
,

正说明

了我国天然瓶装矿
一

泉水 已 逐步走 向正

轨
,

质量
、

名牌意识正在提高
,

这就

更加加强 了行业的信心
。

浙江省正益

集团
、

矿泉饮料公 司
、

云南省天外天

矿泉饮料厂
、

辽宁省天龙泉矿泉饮料

厂
、

上海银杏树
、

内蒙达赛湖矿泉饮

料厂
、

黑龙江省双鸭山东北王矿泉水

厂等等多家企业
,

均在原有的基础上

逐步走 向正规 的生产
,

并取得较好的

经济效益
。

此外
,

黑龙江省
、

牡丹江

市对天然矿泉水的开发规划设想
。

也

是非常振奋人心 的
。

抓住机遇 迎接挑战

年我 国饮料市场 上 的激烈

竞争
,

不仅 反 映 出人们 对 饮 用 水 安

全 性 的 渴 望
,

也反 映 出广 大 消费者

在 眼 花 缭 乱 的 市 场 中显 得 不 知 所

措
。

一 些 厂 家为使 自己 的产 品 占领

更大 的市场
,

不 惜 血 本
、

铺 天 盖 地

的 做 宣 传
,

吹 嘘 其 产 品
。

可 要 知

道
,

饮 用 水 问 题 是 全 球 都 在 关 注

的
。

亘 古 以 来
,

我们 都是 凭藉 大 自

然 的养 育
、

繁衍
、

生 息
,

一代 一 代

的 走 过 来
,

现 在 科 学 技 术 得 到 发

展
,

测试手 段 有 所 提 高
,

对水这 门

科学也有 了很 多新 的认识
。

从 年下半年
,

饮用水市场

开 始 出现 转机
,

天 然矿 泉 水销售 量

呈 现 增 长 势 头
,

我们 更 高兴 地 看 到

一 些 消费 者开 始走 出 了误 区
,

说 明

人们 对 饮用 水 的观 念正 在 变化
,

对

天 然矿 泉水 的保健作用有 了更 深 入

的认识
。

市场 的 选 择 是 最 有说 服 力

的
,

我 们 应 当 因 势 利 导
,

抓 住 机

遇
,

把 天 然 矿 泉 水 对 人 体健康 的 生

理 功 能 多 作 些 有 益
、

负 责任 的 宣

传
,

正 确 引导 广 大 消费者
,

让 我们

的下 一 代能健康地成长
。

限

番

无霭瓶鬓枷瓤璧啤酒
罐装瓤工艺

无
菌瓶装纯 生 啤酒 已 成为世界啤

酒市场的潮流
,

深受各 国消费

者的欢迎
。

由于这种生产工艺还不成

熟
,

目前生产商所要面对 的是产品的

稳定性和长期存放能力的考验
。

虽然

产品多为使用一次性的玻璃瓶
,

但也

要求灌装线对包装物有较高的杀菌能

力和 防止二次染菌的功能
。

为此
。

市

场上便推出了一套崭新的工艺技术
,

以 配合这个潜力 巨 大的市场发展
。

我国瓶装无菌纯生啤酒的生产问题

首先
,

让我们探讨一下 当今我 国

的无菌瓶装纯生 啤酒生产商在生产工

艺与投 资上 所 面 对 的 困难
。

近 几 年

间
,

鉴于我国瓶装啤酒市场激烈的竞

争
,

导致生产 的毛利愈来愈少
,

各生

产厂便争相开发新产品以刺激消费
,

提高利润
。

因此
,

瓶装生啤酒就成了

啤酒厂商的新希望
。

在这新一轮的竞争中
,

掌握先机的

当然已尝到了不少甜头
,

但也付出了一

定的代价
。

啤酒厂仍然要面对各项生产

困难
,

存在问题总结如下

质量不稳定

这主要 是 无 菌生产 管理 上的软件

问题
,

只要稍有差错或放松
,

便会影

响产 品的稳定性和贮存期
·

其次
,

我

国新玻璃瓶 的清洁度还远远不 及外国

的
,

例如
。

单靠使用蒸汽杀菌
,

实在

难 以 保证 所有菌种 都能 认,

被消

像

,

,
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灭掉 又 如采用传统的洗瓶机

,

在灌

装前的一段输送带 上会存在二次污 染

的危险
。

玻璃瓶损耗问题

由于我国啤酒厂大多采用蒸汽杀

菌
,

这瞬间极大的温差对瓶子的质量影

响极大
,

对在严寒的冬天和北 方生产厂

尤甚
。

可是
,

以热水预先温瓶的做法却

又会增加能源的损耗
。

这仍是生产的一

个大问题
。

,

质量问题

我国大部分啤酒厂往往为 了扩大

生 产 销 售量 而 购 置 大 型 生 产 线
。

然

而
,

在质量控制上
,

以现今最快 的种

菌测试方法检测啤酒 的质量也需 两大

的时间
,

故一旦生啤酒的过滤或在 无

菌包装 上 出现 差错
,

所得废 品量就相

当惊人
。

另一方 面
,

虽然啤酒 的保质

期可长达 个月以 上
,

但对于庞大的

产量而言
,

在远销
、

仓储及货架贮存

的时间上
,

均较难控制
。

投资问题

大 型 无 菌瓶 装 纯 生 啤酒 生 产 线

的 总 投 资连 过滤 及 包 装 部 分 所需 近

亿 元 人 民 币
,

这 并 非 一 般 啤酒 厂 所

能负担得起
。

冲瓶机吹干残留水及臭氧部分

崭新工艺探讨

随 着 人 们 生 活 及 消 费 模 式 的变

化
,

消费者在购买饮料时所追求 的是

产 品 的 多样 化
、

口 感 新 鲜及 味道 纯

正
,

所 以
, ,左 品应 以第一 时 间送到消

费者手 中
,

质量有所保证
。

为了增加

产品的种类变化
,

减少存仓机会和 生

产损耗
,

无菌灌装生产厂多采用 中小

型灌装线
。

意大利 公 司近年在

无菌灌装工 艺开发 上取得成果
,

其灌

装线的特点简述如下

杀菌

采用臭氧杀菌
,

方法是将由产生器

生产 的臭氧在混合塔 中溶解于洗瓶水

中
,

用以冲瓶杀菌
。

研究证实
,

适当浓

度的臭氧水可达致最佳的杀菌效果
。

防污染

采 用 三 合 一 连 体机 即 冲 瓶
、

灌 装 及 压 盖 一 体 化 ’
几

产
,

能
,

有 效 地

减 少二 次 污 染 的 可 能性
。

此 外
一

整

机 的 顶 部 被 密 封 在 无 菌 空 气吹 风 过

滤 器 下 级
,

使其处 于 空 气

正 压 的状 态 下 细 菌 便 无 法 进 入 机

器 内
。

在 采 用 臭 氧 水冲洗 内瓶 和 外

瓶 身 的 生 产 运 作部 分
,

被 密 封 在 一

条 连 接 独立 抽 风 系统 的 隧 道 内
,

以

排 出 臭 氧 听 产 生 的 气 味
·

整 体 而

言
,

整 机 及 生 啤洒过 滤 系 统 被 装 在

一个 无菌工作间
,

级 内
,

且

上 作 人 员必 须 严 格 执 行 无 菌操 作 手

则 完 全符合无菌生 产 的高要 求
·

防氧化

在质 量方 面
。

臭氧量 和冲瓶残 留

水量的有效控制是相当重要的
。

新式尤

菌生啤酒瓶装生产线具有针对这方面问

题的设计
。

其生产步骤为

用臭氧水冲洗瓶内外及杀菌
。

在冲瓶机的后部工序中
,

在瓶子倒立

并排掉臭氧水后
,

机器将 伸出一条

长管至 瓶 内底部
,

吹 出高压 无 菌空

气
,

以强行 吹 出瓶 内残 留水 重要

的是
,

这道工序可 马 上分解残 留臭

氧
,

在分解过程 中能进 一 步加 强杀

菌效能
。

冲瓶后由一个星轮往瓶内注入氮气
。

瓶子进入灌装机并抽真空
。

以反压灌装再平液位
。

灌装后由一个星轮往瓶颈注入氮气
。

打塞
。

以上工 艺能够将瓶装纯生啤酒 内的

溶解氧值指数降到最低
,

有助于提高啤

酒的质量
。

投资成本低

相对来说
,

这套设备的总
、

投资额较

低
,

而且 回报率快
·

符合啤酒厂的生产

投资
一

划
。

随着啤酒工业的不断发展
,

这项无

菌瓶装纯生啤酒的生产技术将是今后市场

发展的重点项 目之一
。
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